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Ba:ivak koniponen otomotil maupun industri yang beker.ianya bergesekan antara komponen yang

::-. ::-ll lainnya sehingga teriadi keausan. Hal ini berdampak pada: biaya maintenance menjadi

-::::e:.:i.a-k. Pengujian yang dilakukan dalam hal ini uji aushasil anodizing dengan variasi waktu

:e--x.::e-'r dengan berbagai komposisi cairan pembakar (degreasing), sedangkan spesimen yang digunakan

' ::-=: ::':::.rgi sebesar 0.00026 g/s pada komposisi degreasing: Phosphor :75 o/o ; H2So4 : 2e o/o; HNo3 :

i r r :e'-.:.:. *ak|u anodizirg l0 menit. Laju keausan (rate wear) semakin rendah maka ketahanan aus

ir-='-r '*:.;gi. dan waktu anodizing semakin lama maka kelahanan ausnyasemakin meningkat.

!.:'' irunci : anolizing, degreasing, laju keausan, ketahanan aus

Pendah u lua n

Bar,lak komponen otomotif maupun

::.:r<:i 1ag bekerjanya bergesekan antara

i:::::o:.:n ) ang satu dengan lainnya

-€;:r:-sa terjadi keausan. Hal ini berdampak

ie:: : bial'a maintenance menjadi

=er:.bengkali, u'ak1u operasional hilang,

e;el men)'ebabkan kemacetan pada proses

Droluksi bila komponennya vital. Bahan

alurninium mempunyai potensi tahan korosi

Cax beratn;'a ringan (hanya 2,7 grlcm3,

besi + 8,1 grl cm3 dan tembaga

t.9 g'r crn') dengan kekuatan bahan sedang

niunun ketahanan ausnya rendah dan

gesekannya tinggi. Untuk itu memperbaiki

sifd tahan aus khususnya pada bahan

e*uminium dapat dilakukan deirgan proses

a.rodizing dengan harapan dapat

rneningkatkan umur komponen. Ry:rn LB

f:009) menyatakan hasil anodizing terhadap
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gesekan dan keausan pada pennukaan Al

sangat ekonomis dan efektif karena

peningkatan kekerasan pada permukaan

signifikan. Hard Anodizing (type III) adalah

cara yang paling efektif untuk meningkatkan

ketahanan gesek dan aus. Hal ini didukung

oleh Jude M.R. and Aaron JP.,(2006) yang

menyatakan bahwa anodizing type [, II dan

III dapat meningkatkan ketahanan aus.Dari

uraian diatas, penelitian ini dikembangkan

pada bahan aluminium seri 6082 di anodizing

dengan,variasi waktu pencelupan dan cairan

pembakar (degreasing) terhadap laju keausan

(rate wear),dan ketahanan aus lapisan oksida

aluminiunu,makatujuan penelitian ini adalah

untuk mengetahui pengaruh variasi waktu

penahanan pencelupan dan persentase cairan

pembakar (degreasing) pada proses

anodizing terhadap laju kea'usan (rate wear),

dan ketahanan aus lapisan okida aluminium.
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